COS'E LA SALDATURA
FORTE ?

.Notizie e consigli di Te. R. F.

bbiamo pariato della saldatura

g stagnoc o tenera. Vedremo og-

gl che cosa & la saldatura forte
€ come Bl opera per faria.

La asaldatura forte serve per uni-
re in modo piu resistente due parti
metalliche, come ad e¢sempio un in-
gegno di chiave al suo gambo, le
parti dl una sega a nNastro ece.

Il materiale di apporto é nor-
maimente una lega dif rame e sta-
gne molto fusibile (una parte di
rame e due di stagno) o deil'argento
in lega speciale per saldature. Men-
tre l'argento si adopera in pezzi di
iastra sottlle, il rame ¢ stagno si
adopera in granelll che si trovano
in commercic in varie gradazioni
di fueibilita, o poasonc esser pre-~
paratl con 11 seguente procedi-
mento,

In un crogiuclo si mette a fondere
il rame, e, quando questo & fuso,
a8l aggiunge lo stagno, che fondera
sublto. 81 ritirg 11 crogiuolo dal
fuoco ¢ 8l fa cadere la lega ligqui-
da deil’alto in un recipiente conte-
nente dell’acqua fredda, ricordando
che, perché si formino i granelli,
€ necessaric non gettare tutto in-
gleme il metallo nell'acqua, ma far-
ia cadere in un piccolo rivoletto, E’
bene badare anche che il recipiente
con 1l'acgua siag abbastanza profon-
do, cosicché la lega non tocchi il
fondo prima che sla freddata.

Per 1'uso si prende ia quantita
necessaria di granelll e si mescola-
no con del borace ridotto in pol-
vere grossolana. La miscela cosl
composta sl pone sulla superficie
da saldare, quindi st pongano |
pezzi, gla preparatl e perfettamente
puliti e sgrassatl, su di un pezzo di
lamliera di ferro non molto Spesso ©
sl forma intorno alla saldatura da
egeguire una specie di piccolo ar-
gine di terra argillosa lmpastata con
acqua, sla perché la saldatura non
8i spanda sia anchée perché i pezzi
da saldare rim#ngano fermi. Quan-
do la saldatura ¢ liguefatta, la si
fa penetrare, afutandos! con un
mezzo qualsiasi, come una punta di
ferro, nelia interposizione che ¢é
tra 1 pezzi.

Durante l'operazione ¢ bene ri-
coprire ia parte da saldare con un
pezzo d4i lamiera metallice od an-
che con un pezzo di tavola, perché
il calore, riverberandosl suila salda-
turg, non vada disperso.

Per pgaldature piccolissime, 8spée-
cialmente per oggetti di oreficieria,
si adopera il cennelio ad acetilene,
mettendo le parti da saldare su di
un pezzo di carbone di legng in
modo che questo, accendendos! du-
rante l'operazione, concentri anche
11 suo calore sul pezzo da saldare.
Pero queste saldature sono deli-
catissime e, ge non sl é perfetta-
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bobinare molto

wando si tratyi di
[l siniife —~ le rotture sono allordine del giorno. Fortunaramenie non
¢ difficile rimediare con una buona saldatura... autogena per la quale
sorgente sufficiente di calore puo essere la fiamma della candeia od anche

mn -

.

di un cerino.

Si prendano alla scopa le due estremita da saldare ¢ vi st faccia un
nodo: un secondo nodo lo si faccia a circa 1 cm, di distanza dal prino e
nel tratto compreso si avvoigano 'uno sull’aliro i due fili. Si esponga poi
guesto t(ratto alia fiamma di una candela, che in pochi -istanti produrra
la fusione del merallo, si lasci raffreddare, si tagli ¢ si getti la parte
esterna alla saldatura; si isoli con carta velina, senza dimeniicare di veri-
ficare la continuitd elettrica (meglio essere wre volie prudenti primd, che
dolersi dopo di non esserlo stari) e si continui Pavvolgimento.

M. Damiani - Palermo

mente pratici, é bene non tentarle,
perché si corre il rischio dl rovinar
tutto con un risultato negativo an-
ziché positivo.

Torno u ripetere che € importan-
tissimo che le paril du saldare sla~
no perfettamente pulite e sgrassate.

Fatta la saldatura, occorre, to-
gliere 1l borace cristalilzzato che
rimane e che é molto duro. Alio
8COpPO Bi possono immergere i pezzi
per pochissimo tempo in un dagno
di acido cioridrico o anche nitrico,
cheé dissolve il horace, lasclando la
saidatura. Dopo il begno, lavare
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bene i pezzi in acqua corrente, in
modo che non resti neanche la
pit piceola traccia di acldo, asclu-
gare pol con segatura di iegno
hene asciutta, e, per mezzo di una
lima, togliere ia saldatura super-
flua, portando | pezzl =alla forma
voiuta. c. R, F.
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