COS'E LA SALDATURA TENERA

Note e consigli di Te. R. F.

a saldatura del metalll pud avvenire in plu modi,
& cominciare dall’antichissimo sistema della ribol-

litura o brasatura, del quale ¢l sono giunte tracce
fino dalle civilta pil antiche, sino alla modernissima e

- perfetta saldatura autogena ottenuta con la flamma 0s-
sidrica o ossiacetilenica o per mezzo della saldatura

elettrica.

Ma 1l sistemea pill semplice ed a
portata di tutti, quello al guale i
- nostrl lettorl avranno pill occasioni
dl far ricorso, anche per la sempli-
cita dell’attrezzatura richiesta, &
indubblamente quello della salda-
tura a stagno, detta anche salda-
tura tenera, per distinguerla -dalle
saldature forti, che richiedono me-
talll o leghe a piu alto punto di
fusione, {in genere ottone o argento.
Sarda quindl della saldatura a sta-
gno che ci occuperemo in quest'ar-
ticolo, cercando di spiegare nella
manlera piu semplice come e quan-
do detto gistema pud essere usato
€ come procedere per ottenere un
risultato soddistacente. '

Prima di tutto occorre tener pre- .

sente che la saldatura a stagno va
impiegata per unire parti che non
debbono sopportare sforzl eccessivi
e che non debbono essere esposte a
temperature molto alte e che nor-
malmente deve esscre eseguita su
latta, ottone, rame ferro, zinco, la-
miera stagnata o plombata ¢ piom-
Po. Non puéd essere usata per I’allu-
minio ed il nichelio.

Come materiale di collagglo viene
sempre impiegata una lega a base
di stagno e piombo, in proporzioni
variablll a seconda degli usi cul
l'oggetto & destinato e del metallo
del quale é fatto. In casi speciall si
implegano leghe di plombo e bi-
smuto che arrivano a fondere a
94 gradi,

Come strumenti s{ usano il sal-
datore comune (i1 pill diffuso nel-
la maggior parte dei casi). la lam-
pada a benzing ed il saldatore elet-
trico, usato speclalmente dagli elet-
trotecnict e dal radiotecnici. Tutti
questli utensill sono stati gii de-
scrittl su IL SISTEMA A e di con-
seguenza ritengo inutile spender
altre parole in proposito. Vi sono
poi tipi di saldatorl a benzina o ad
acetilene.

Il saldatore comune é bene sia
scaldato sul carbone, tanto me-
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glio se sl trattera di carbone di le-
gna, ed ha una forma su per giu
costante, mentre 1 saldatori elettri-
ci hanno forme svariatissime, ri-
spondenti all’uso che dell'utensile
s'intende fare.

Per quanto riguarda gli accorgi-
mentl necessari ad ottenere salda-
ture a stagno a regola d’arte, si
ricordi sempre che le parti da sal-
dare, specialmente se sl tratta di
lamiere - sottili, debbono essere go-
vrapposte di qualche millimetro
(vedi fig. 1), In modo da ottenere
una resistenza soddisfacente. Meglio
ancora sara, tutte le volte che sia
possiblle, far ricorso all’aggraffatu-
ra (vedl fig. 2), aggraffatura che
deve esser bene schiacclata prima
di procedere alla saldatura, in mo-
do da ottenere la massima ade-
renza ed il minor spessore possibile.
Quando invece. si debbono unire
delle partl per testa, & necessario
creare nel punto saldato una specie
di cordone di stagno, il quale, so-
vrapponendosl al punto saldato, da-
ra una maggiore resistenza all'in-
sieme. Questo procedimento dovra
essere sempre adottato nella sal-
datura dei tubl di piombo, (fig. 3-4)
dalla quale si potra ottenere un ri-
sultato ancora migliore quando sia
possibile svasare uno del due tubl
di quel tanto che bastl per intro-
durvi l'altro qualche millimetro.

Si tenga anche presente che ¢
necessaria una scrupolosa pulizia
delle parti da saldare, nelle quali
occorre portare a vivo il metallo,
asportando i1 leggero strato di os-
sido che in genere sl forma. Si
rende di conseguenza indispensa-
bile 1'uso di un deossidante, consi-
stentec in genere in cloruro di zin-
Co, prodotto facilmente ottenibile
facedo reagire 1l'acido cloridrico
(iIn commercio sotto il nome di
acido muriatico) con zinco.

Allo scopo sl prenda un recipien-
te possibilmente di piombo, o, in
mancanza di questo, un vaso di
vetro a pareti abbastanza spesse,
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0 di terra verniciata e vi si metta
un poco dl acido cloridrico, facen-
do attenzione affinché l'acido glun-
ga al massimo ad 1/4 dell’'altezza del
recipiente usato. Nell'acido si get-
tino poi dei pezzetti di zinco (ot-
timi sono i ritagli di lamiera, men=-
tre é Inservibile lo zinco ricavato
dalle pile elettriche): la reazione
iniziera immediatamente provocan-
do l'ebollizione dell’'acido e lo svi-
luppo di vapori infilammabill ed
irritanti che & bene non aspirare;
consigliamo quindt di compiere
quest’operazione all’aria aperta o
s0tto una cappa di aspirazione del
cul tiraggio si abbla certezza.

Quando l’ebollizione sard ultima-
ta, Yacido per la saldatura sara
pronto. Dovendo effettuare saldatu-
re su zinco, si usera come deossi-
dante l'acido cloridrico.

Non ¢ assolutamente necessario
far da sé i1 cloruro di zinco: in
commercio esistono infatti paste
deossidanti gid preparate, che ri-
spondono perfettamente allo scopo.
Per alcuni speciali tipi di saldatura,
che faremo oggetto di un altro ar-
ticolo, si useranno altre sostanze,
quall 1a colofonia (pece greca), la
stearina, ete.

Per quanto riguarda l'uso del sal-
datore, si tenga presente che va

. esposta al calore la parte piii gros-

sa della testa, e che la sua tem-
peratura non deve essere eccessiva.
Ove l'utensile apparisse troppo ri-
scaldato, non si deve mai raffred-
darlo con l'acqua, ma toglierlo dal
fuoco e attendere che la sua tempe-~
ratura sia scesa di quanto occorre.

Quando I'utensile & pronto, si
passa sulla parte da saldare un po’
di deossldante, quindi sl prende con
la punta del saldatore un po’ di
stagno e sl fa strisciare lentamente
sulla parte da saldare: si vedra al-
lora, a condizione che le operazioni
precedenti siano state eseguite a
dovere, lo stagno scorrere sul me-
tallo, penetrando tra le superfici a
contatto, e la saldatura risultera
perfettia.

E' consigliabile tenere a portata
dl mano un pezzo di sale ammo-
niaco sul quale, prima di effettuare
la saldatura, passare il saldatore an-
cor caldo: oltre alla pulizia del sal-
datore si otterrd cosi una maggiore
scorrevolezza dello stagno. :

Qualora si sia adottato il sistema
dell’aggraffatura, € necessario sal-
dare almeno una delle giunzioni,
ma & di gran lunga preferibile ef-
fettuare le operazioni da ambo le
parti.

S1 tenga presente che se la sal-
datura non risulta ben liscia é
segno che & stata eseguita con un
utensile troppo poco caldo: in que-
sto caso bisogna ripeterla, scaldan-
do maggiormente il saldatore ed
applicando un altro po’ di cloruro
dl zinco o della pasta da saldare
usata, Te. F. R,



